POLITECHNIKA POZNANSKA

EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Obrabiarki CNC [N1MiBM1>0OCNC]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr

Mechanika i budowa maszyn 4/7

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢

niestacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne (np. online)
12 12 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

3,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

Wymagania wstepne

Podstawowa z zakresu maszynoznawstwa, czesci maszyn, grafiki inzynierskiej i innych obszaréw
ksztatcenia w zakresie kierunku studiow. Podstawowa wiedza o narzedziach skrawajgcych i obrobce metali
oraz z elektrotechniki. Uporzgdkowana wiedza teoretyczna z zakresu kierunku studiéw. Umiejetno$¢
korzystania z literatury (pozyskiwania wiedzy ze wskazanych Zrédet) i Internetu.

Cel przedmiotu
Poznanie zasad budowy, dziatania i eksploatacji OSN oraz ich sterowan i programowania obrobki.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Ma szczegodtowg wiedze z zakresu maszyn i urzgdzen technologicznych obejmujgcag sterowane
numerycznie (OSN), budowe i zasady dziatania, napedy (gtéwne, posuwowe i pomocnicze) obrabiarek
CNC.

Umiejetnosci:

Potrafi dobiera¢ maszyny i urzgdzenia CNC do realizacji proceséw produkcyjnych wyrobow, analizowac i
oceniac ich budowe, dobiera¢ podzespoty, planowaé i nadzorowa¢ zadania obstugowe dla zapewnienia
niezawodnej eksploatacji.



Kompetencje spoteczne:
Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie ze wzgledu na staty rozwoéj obrabiarek CNC.

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Zaliczenie laboratorium na podstawie wykonanych sprawozdan,
Egzamin obejmujacy catos¢ zagadnien w formie testu

Tre$ci programowe

Wyktad:

- podziat i wymagania stawiane obrabiarkom CNC (wg ISO 230),

- 0znaczanie i orientowanie osi SN,

- uktady napedowe i serwonapedowe: gtéwne i posuwowe (typu DC, AC i liniowe),

- analogowe i cyfrowe uktady pomiarowe.

- komponenty mechaniczne oraz zasady budowy OSN,

- przeglad i charakterystyka aktualnie produkowanych obrabiarek CNC oraz centrow obrébkowych i ASO,
- tendencje rozwojowe (napedy bezposrednie, elektrowrzeciona, obrabiarki do HSM i HSC,
- badania zespotéw funkcjonalnych obrabiarek CNC,

- podziat, zasady i sposoby programowania obrabiarek CNC,

- struktura i budowa ukfadéw i systemow sterowania,

- programowanie z wykorzystaniem funkcji specjalnych, podprogramow i cykli obrobkowych.
Laboratorium:

1. Podstawy programowania dialogowego w uktadzie sterowania firmy Heidenhain

2. Badania symulacyjne serwonapedu

3. Badanie dynamiki pozycjonowania stotu obrotowego w zakresie matych przemieszczen
4. Obrébka na frezarce CNC

5. Przektadnia elektroniczna

6. Regulatory w obrabiarkach NC

Metody dydaktyczne
Wyktad ilustrowany prezentacjami multimedialnymi

Literatura

Podstawowa

1. Kosmol J.: Serwonapedy obrabiarek sterowanych numerycznie, WNT Warszawa, 1998.

2. Kosmol J.: Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem, PWN Warszawa, 2000.

3. Singh N.: CNC programming and control, by John Wiley & sons, Inc. London, 1996.

4. Skoczynski W.: Sensory w obrabiarkach CNC, PWN Warszawa, 2018.

Uzupetniajgca

1. Programowanie 1SO, Podrecznik uzytkownika, Heidenhain, 1994 (w jezyku polskim, an-gielskim i
niemieckim).

2. Kief Hans B.: NC/CNC Handbuch, Carl Hanser, Verlag Munchen, 1998.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 36 3,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 24 0,00
Praca wiasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zaje¢ 12 0,00
laboratoryjnych/¢wiczen, przygotowanie do kolokwidéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




